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ЦЕЛЬ И ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Обучающиеся готовятся к следующему виду деятельности: «Выполнять сварку простых узлов, деталей и конструкций из углеродистых и конструкционных сталей, используя сварочное оборудование»
Программа направлена на освоение следующих профессиональных компетенций:

	Профессиональные компетенции
	Умения
	Знания

	Автоматическая и механизированная сварка простых узлов, деталей и конструкций из углеродистых и конструкционных сталей. 
Выполнение работ по обслуживанию установок для автоматической электрошлаковой сварки и автоматов специальных конструкций под руководством электросварщика более высокой квалификации. 
Прихватка деталей, изделий, конструкций во всех пространственных положениях полуавтоматами. 
Подготовка металла для сварки. 
Наплавление дефектов деталей и отливок. 
Зачистка деталей и изделий под автоматическую и механизированную сварку. 
Установка деталей и изделий в приспособления. 
Заправка электродной проволоки. 
Чтение простых чертежей.

	Читать чертежи с обозначениями допусков и посадок;
Выбирать измерительный инструмент в зависимости от задачи;
Выполнять измерения линейных и угловых размеров сварных соединений;
Оценивать соответствие фактических размеров заданным допускам;
Оформлять результаты измерений.

	Принцип действия применяемых электросварочных автоматов и полуавтоматов; 
Применяемые источники питания; 
Виды сварных соединений и швов; 
Типы разделок и обозначений сварных швов на чертежах;
Правила подготовки металла для сварки; 
Условия применения электродной проволоки, флюсов, защитного газа и свойства свариваемых металлов и сплавов; 
Назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов; 
Назначение и условия применения автоматической и механизированной сварки; 
Причины возникновения деформации металлов при сварке и способы ее предупреждения.




УЧЕБНЫЙ  ПЛАН

	№ п/п
	Наименование тем
	Количество часов

	1
	Теоретическое обучение
	160

	1.1
	Экономический курс
	8

	1.1.1
	Экономика отрасли и предприятия
	8

	1.2
	Общетехнический курс
	40

	1.2.1
	Основы материаловедения
	12

	1.2.2
	Техническое черчение и чтение чертежей
	16

	1.2.3
	Допуски и посадки. Технические измерения.
	12

	1.3
	Специальный курс
	95

	1.3.1
	Основы теории сварки
	10

	1.3.2
	Сварочная дуга и ее свойства
	9

	1.3.3
	Сварные соединения и швы
	12

	1.3.4
	Сварочные материалы
	10

	1.3.5
	Устройство и обслуживание электросварочного оборудования и аппаратуры
	14

	1.3.6
	Устройство и обслуживание оборудования для полуавтоматической и автоматической сварки
	14

	1.3.7
	Технология автоматической и механизированной сварки
	14

	1.3.8
	Контроль качества сварочных работ
	12

	
	Зачет
	1

	2
	Производственное обучение 
	238

	
2.1
	Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности. Ознакомление с производством и организацией рабочего места электросварщика
	10

	2.2
	Подготовка рабочего места к началу выполнения сварочных работ
	20

	2.3
	Подготовка металла к сварке
	18

	2.4
	Ознакомление с электросварочным оборудованием и аппаратуры

	50

	2.5
	Освоение приемов сварки на автоматах и полуавтоматах

	40

	2.6
	Самостоятельное выполнение различных сварочных работ
	100

	
	Консультация
	8

	
	Квалификационный экзамен
	8

	
	ИТОГО:
	398



КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК
Календарный учебный график по программе  представляется в форме расписания занятий при наборе группы на обучение.

СОДЕРЖАНИЕ  ПРОГРАММЫ
ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ

Экономический курс.
Экономика отрасли и предприятия.
Экономика и рынок.
Экономика предприятия.
Коммерческая деятельность.
Ценообразование.
Общетехнический курс.
Материаловедение.
Черчение (чтение чертежей, схем).
Допуски и посадки. Технические измерения.
Специальный курс.
Основы теории сварки.

Сварочная дуга и ее свойства
Сварные соединения и швы.
Сварочные материалы.
Устройство и обслуживание электросварочного оборудования и аппаратуры.
Устройство и обслуживание оборудования для полуавтоматической и автоматической сварки.
Сварочный аппарат: Трансформатор или инвертор, Выпрямитель. Система подачи проволоки: Механизм подачи: Регулировка скорости подачи, Сварочная горелка, Струйная система, Сопло, Системы контроля, Электронный контроллер, Дисплей. Охлаждающая система. Регулярные проверки. Чистка. Замена расходных материалов, Калибровка и настройка, Проверка газового оборудования

Технология автоматической и механизированной сварки.
Контроль качества сварочных работ.
Осмотр шва: 
Оценка внешнего вида: 
Состояние зоны термического влияния (ЗТВ): 
Размеры шва: 
Ширина ЗТВ: 
Ультразвуковая дефектоскопия: 
Рентгенографический контроль: 
Магнитнопорошковый контроль: 
4. Разрушающий контроль
Испытания на растяжение:
Испытания на изгиб: 
Анализ метала:
СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ
ПРАКТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ

Инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности. Ознакомление с производством и организацией рабочего места.
Подготовка рабочего места к началу выполнения сварочных работ.
Подготовка металла к сварке. 
Ознакомление с электросварочным оборудованием и аппаратуры.
Освоение приемов сварки на автоматах и полуавтоматах.
Самостоятельное выполнение различных сварочных работ.
