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ЦЕЛЬ И ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Обучающиеся готовятся к следующему виду деятельности: «Изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»

Программа направлена на освоение следующих профессиональных компетенций:

	Профессиональные компетенции
	Умения
	Знания

	1.Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки

	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

	
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
	Правила подготовки кромок изделий под сварку. Правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки
	Основные группы и марки свариваемых материалов. Способы устранения дефектов сварных швов. Правила технической эксплуатации электроустановок

	
	Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Сварочные (наплавочные) материалы,  Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ .Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	
	
	Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	4.Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) простых деталей неответственных конструкций

	Умения по компетенции 1 «Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки»

	Знания  по компетенции 1 «Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки»


	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД 
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах

	
	Настраивать сварочное оборудование для РАД
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для РАД 
	Сварочные (наплавочные) материалы для РАД

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке 
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения. Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы)

	
	Владеть техникой РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
	Правила эксплуатации газовых баллонов. Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РАД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
	Техника и технология РАД для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	5.Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций

	Умения по компетенции 1 «Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки»

	Знания  по компетенции 1 «Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки»

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обозначение их на чертежах 

	
	Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
	Правила эксплуатации газовых баллонов. Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

	7.Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)

	Умения по компетенции 1 «Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки»
	Знания  по компетенции 1 «Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки»

	
	Подготавливать и проверять применяемые для НГ, НИ, Э материалы (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.))
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых НГ, НИ и Э, и обозначение их на чертежах

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для НГ, НИ и Э
	Основные группы и марки материалов, свариваемых НГ, НИ и Э

	
	Настраивать сварочное оборудование для НГ, НИ и Э
	Сварочные материалы для НГ, НИ и Э

	
	Устанавливать свариваемые детали в технологические приспособления с последующим контролем 
	Основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ их нагрева и правила техники безопасности при их применении

	
	Владеть техникой НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для сварки НГ, НИ и Э, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Способы и основные правила механической подготовки деталей для сварки НГ, НИ и Э . Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 
	Техника и технология сварки НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций

	
	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

	8.Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки)
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) и обозначение их на чертежах. Техника и технология газовой сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва




УЧЕБНЫЙ  ПЛАН

	№ п/п
	Наименование тем
	Количество часов

	1
	Теоретическое обучение:
	152

	1.1
	Экономический курс
	8

	1.1.1
	Экономика отрасли и предприятия
	8

	1.2
	Общетехнический курс
	50

	1.2.1
	Материаловедение
	13

	1.2.2
	Черчение (чтение чертежей, схем)
	12

	1.2.3
	Основы электротехники
	15

	1.2.4
	Допуски и технические измерения
	5

	1.2.5
	Техника безопасности, охрана труда и производственная санитария. Пожарная безопасность
	5

	1.3
	Специальный курс
	77

	1.3.1
	Теоретические основы электродуговой сварки
	25

	1.3.2
	Сварочные материалы для сварки и резки металлов
	15

	1.3.3
	Оборудование для дуговой сварки и резки металлов
	6

	1.3.4
	Технология ручной дуговой сварки
	6

	1.3.5
	Теоретические основы газовой сварки и резки металлов
	10

	1.3.6
	Оборудование для газовой сварки и резки металлов
	10

	1.3.7
	Технология газовой сварки и резки металлов
	3

	1.3.8
	Дефекты сварных соединений. Контроль качества сварных швов
	2

	2
	Зачет
	1

	3
	Практическое обучение:
	250

	3.1
	Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности. Ознакомление с предприятием
	10

	3.2
	Обслуживание сварочного и газосварочного оборудования
	130

	3.3
	Самостоятельное выполнение работ
	110

	4
	Консультация
	8

	5
	Квалификационный экзамен
	8

	
	ИТОГО:
	402



КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК

Календарный учебный график по программе  представляется в форме расписания занятий при наборе группы на обучение.

СОДЕРЖАНИЕ  ПРОГРАММЫ
ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ

Экономический курс.
Экономика отрасли и предприятия.
Экономика и рынок.
Экономика предприятия.
Коммерческая деятельность.
Ценообразование.
Общетехнический курс.
Материаловедение.
Черчение (чтение чертежей, схем).
Основы электротехники.
Допуски и технические измерения.
Техника безопасности, охрана труда и производственная санитария. Пожарная безопасность.
Специальный курс.
Теоретические основы электродуговой сварки.
Сварочные материалы для сварки и резки металлов.
Оборудование для дуговой сварки и резки металлов.
Технология ручной дуговой сварки.
Теоретические основы газовой сварки и резки металлов.
Оборудование для газовой сварки и резки металлов.
Технология газовой сварки и резки металлов.
Дефекты сварных соединений. Контроль качества сварных швов.
 


СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ
ПРАКТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ

Инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности. Ознакомление с предприятием.
Обслуживание сварочного и газосварочного оборудования.
Самостоятельное выполнение работ, входящих в круг обязанностей, определенных квалификационной характеристикой электрогазосварщика.

